
尽管与所有工程木制品一样， LVL 的生产成本要高
于锯材， 但由于 LVL 的结构特性得到增强， 因此可
以使用较小的 LVL 截面设计相同的结构。 通过 LVL 
的制造技术， 可以制造出长度连续且厚度和宽度
较大的产品， 在锯材尺寸无法满足要求的应用中
可以使用 LVL。 

LVL 的高强度和刚度具有低偏差优点， 这些特性
可以在结构设计中充分用作特征值。 此外， 由于
不存在明显缺陷， LVL 的强重比非常高， 按重量比
例来算， LVL 的强度是钢材的两倍。 由于其层压
结构， LVL 的尺寸也很稳定， 并且没有翘曲、 破碎
和裂缝。 LVL 出厂时含水率稳定， 只要避免将 LVL 
构件暴露于露天环境， 就可以消除在现场和成品
建筑物内发生收缩或膨胀的风险。 

了解 LVL

单板层积材 (LVL) 是一种工
程木材产品， 应用于各种建筑
和桥梁建设。 LVL 梁、 柱和板
材由于其众多的优点、 多功能
性和公认的结构性能， 已成为
现代木材结构建筑的重要组成
部分。

LVL 由单板制成， 这些单板以连续的方式组坯并使
用耐候性酚醛胶粘合。 这意味着最终产品的尺寸
不受原材料尺寸的限制， 即使是小径级的原木也
可以用来生产大型横梁和板材。 
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LVL 是一种天然材料， 
采用经过认证的原材料
来源制成， 也可用作建
筑物中的碳储存：1 立
方米的 LVL 含有相当于 
789 千克的二氧化碳储
存的碳， 这使其成为一
种环保的选择。 

LVL 的应用

现代木结构建筑行业越来越多地使用 LVL 产品， 
因为这是一种尺寸精确、 稳定且坚固的承重部件， 
可以快速完成安装、 减少干扰以及减少建筑工
地所需处置的废物。 LVL 通常用于墙体、 地板和
屋顶， 主要用于低层和中层结构。 

凭借其可持续性和结构性能优势， 木材和 LVL 在
新式独栋房、 公寓楼、 公共建筑和办公空间的现代
设计中的使用量逐渐增加， 尤其是在需要大型开
放式空间的地方。 

除了其优异的强度和均匀性、 较长的长度和广泛
的横截面尺寸外， LVL 的主要优势之一是它与其
它工程木制品的兼容性。 近年来， 许多项目都采
用了LVL， 在这些项目中， LVL 框架是与 CLT 板材、 
胶合梁和工字梁一起进行设计。 

这些产品通过工厂生产， 因此可以很好地协调
配合， 从而实现高水平的尺寸精度和公差。 此类材
料组合的选择可确保混合解决方案的使用满足设
计需求， 但又不会对与木结构相关的时间优势产
生负面影响。 

木结构建筑
在欧洲迎风
而上。
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全球建筑业促进全球环境健康

北美目前是全球最大的结构性 LVL 消费市场。 
这可以证明 LVL 的生命周期成熟度以及该产品
在家庭建筑实践中的长久认可度。 全球第二大
结构性 LVL 市场是欧洲， 那里有优质的原材料、 
最先进的现代化制造设施、 全面的 LVL 设计实践
和高度发达的增值链， 使 LVL 成为木结构建筑的
首选产品。 尽管在结构应用中的使用量仍然有限， 
但 LVL 已在亚太地区取得了显著进展， 预计 LVL 
的使用量将稳步增长， 这与政府发展可持续建筑
和减少二氧化碳排放的重要目标一致。

根据劳特地区销售经理 Sauli Salmela 的说法， 
这种木结构建筑在欧洲迎风而上。 “欧盟设定的
目标是每年将二氧化碳排放量减少 1,5％， 并在 
2050 年实现气候中和。 在建筑施工中使用木材支
持了这一目标， 因为 40％ 的二氧化碳排放来自建
筑业。 目标是让木制建筑成为未来的终极碳汇。”

劳特继续开拓 LVL 生产机械和解决方案的设计

几十年来， 劳特一直与 LVL 生产商以及室内设计
师和工程师合作， 开发 LVL 生产技术和完整的生
产线解决方案。

多年来， 劳特开发了原木蒸煮、 原木处理、 旋切、 
干燥、 分等、 堆垛、 组坯、 压制和板坯处理等生产
线解决方案。 这使得劳特成为世界上唯一一家完
整的 LVL 工厂一站式供应商， 提供 LVL 生产各个
阶段的解决方案。 

“在劳特， 我们了解木材是原材料， 我们了解 LVL 
生产中的机械需求。 ”劳特的 LVL 技术主管 Hannu 
Sinko 说道。 “我们已经为世界各地的客户提供了
各种标准和独特的解决方案。 我们的解决方案始
终基于客户的需求和不同的原材料类型。”

芬兰学生宿舍

芬兰最高的木结构建筑

来
源

：S
to

ra
 E

ns
o

LVL 组坯和预压线
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如今， 劳特处于创意浪潮的顶端， 目前专注于单
板分等。 LVL 生产质量目前受到各方当局的严格
审查， 这正是劳特全力以赴的方向。 

“我们已经大力开发我们的单板分等分析仪， 因此
使用我们的机器可以识别出最合适的单板， 从而
在 LVL 生产中获得最佳的最终结果。 ”Sinko 透露。 
“基本理念和设备已经存在了 30 多年， 而最近的
发展非常引人注目。”

全球 LVL 生产已为未来的增长做好充足准备。 
“LVL 生产方面的竞争不断扩大， 在我们劳特
看来， 这是一件好事。 LVL 作为一种产品具有巨

大的潜力， 随着需求的
增长， 竞争吸引了更
多的选手上场。 更重要
的是， 高度自动化的工
厂可以在任何地方实现
全天候生产， 从而扩大
供应范围， 缩短交货时
间和运输成本”， Sauli 
Salmela 总结道。
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