
劳特的单板旋
切线用 R7 系
列分析仪 

从一开始就确保利润 



单板旋切是单板、 胶合板和 LVL 生产的重要工艺。 如要在基于单板的产品
制造过程中获得最佳品质， 就一定要关注第一个主要工艺阶段。 数据驱动的
知识型生产控制是成功的关键。 高级的单板旋切线用劳特 R7 分析仪显著
提高了工艺效率、 单板质量和原材料利用率。 让我们来了解一下 R7 分析仪
在旋切方面的主要优势， 即刻发现如何实现优化的高利润生产！

生产效率
旋切在单板、 胶合板和 LVL 生产业务中具有
非常重要的作用。 这是非常重要的生产阶段， 
通过使用精确的分析仪及其提供的数据可以有
效节省来创造更多利润。 

旋切用的分析仪包括视觉分析仪、 水份分析仪
和强度分析仪， 这些分析仪能够根据外观缺陷
标准做出最佳的剪切决策， 还可以进行精确的
水份分拣。 此外， 这种分析仪组合能够准确地
估算单板的干燥收缩率。 每张单板的剪板宽度
是根据其属性分别进行调整。 动态裁剪宽度会
显著减小干燥后的宽度偏差， 从而节省原材料
并在随后的工艺阶段中提高效率。

干燥线分析仪为单板剪板尺寸和其他参数提供
重要的反馈， 必要时可以轻松地在旋切线上进
行调整。 

通过分析旋切线的功能和优化原材料的使用， 
您可以确保干燥机流畅的运作。 质量更高的单
板通过干燥机的效率更高。 如有必要， 单板的
尺寸可以小一些， 但不应过碎， 防止部分单板
在干燥机或传送带机上引起问题。

劳特的单板旋切线用 R7 
系列分析仪的优势



优化的剪板宽度 
•	 根据估算的干燥收缩率，  

将每张单板剪成最佳宽度
•	 最大限度减小单板宽度偏差
•	 可组合性较差 — 更多的全

尺寸单板

最大原材料利用率
•	 数据驱动的方式能最大限度地提

高原材料利用率
•	 最大限度地减少原材料浪费和单

板优化单板剪板以满足后续工艺
需求可实现最佳利润率

•	 根据整个工厂的分析仪网络数
据的模拟， 可以轻松优化原材
料利用率 

产能更高， 停机时间减少
•	 分析仪会确保单板的质量

足以承受干燥过程而不会
发生破裂

	» 最大限度地减少了干
燥过程中的进料出错、 
停机时间和卡板现象

通过模拟结果优
化了出材率

•	 旋切线分析仪使用模拟拼
板功能来估算拼板机的出
材率和废料率

•	 通过在旋切线上运行模拟
挖补方案， 将表板出材率
最大化

提高生产效率
•	 优化的湿单板剪板可确保堆

垛材料在后续工艺阶段高效
使用

	» 尽量减少不可回收材料
的干燥 

	» 将后续工艺步骤中的废板
率降至最低

	» 通过优化原材料利用最大
限度地提高了加工效率

最大限度提高了出材率
•	 优化了打圆缺陷后的剪板

位置， 可最大限度地提高
表板出材率 

提高了干燥产能
和单板质量

•	 使用业界领先的水份分析仪
将每张单板进行合适的水份
分级， 从而提高干燥能力并
改善单板质量 



木尽其优
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投资意味着更高效的生产和更高的盈利能力
您想知道这对您有什么好处？答案很简单 – 通过提高剪板的价值和生产效率来显著节约
成本。

首先， 您可以立即获得利润增长：整体单板质量得到改善， 表板产量最大限度提升， 这表
示已从旋切线上加工的原材料中获取了更多价值。 同时， 根据干燥收缩的估算优化剪板
位置， 最大限度的减少堆垛废料也会创造更多价值。 

一旦您能够提高旋切线的表板产量和平均表面分等质量， 那就有机会用价值更高的表板
生产出更轻薄的板材。 这样您的利润会进一步增加。 

此次升级也是绿色理念的体现。 当单板经过剪和分拣时， 您生产的能耗会降低， 从而减
少干燥和传递过程中的废料量。 

劳特提供优质的分析仪来实现最佳剪板过程， 以提高您的原材料利用率。 与我们携手迈
出第一步， 找到最符合您需求的盈利解决方案！


