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干单板分拣用劳特 R7 
分析仪的主要优势
为什么需要考虑这一因素？
您所获取的数据为您提供了有关生产以及如何
改进生产的准确信息。 如果您想生产出更高质
量的单板、 胶合板或 LVL， 亦或只是想优化生
产的能耗、 运行时间、 出材率或利润， 这款单板
干燥线用 R7 三重分析仪是您的理想之选。 

凭借 R7 分析仪， 您可以根据干单板质量的准
确信息更高效地操作干燥线。 将这些数据信息
与智能的干燥机控制相结合， 可以最大限度地
减少过度干燥和再干燥工作。 

避免过度干燥可以节省能耗， 提高干燥机的
产能和干单板的质量。 精确的分级可确保单
板进入匹配的工艺流程， 从而提高后续工艺的
效率。

在大部分情况下， 自动单板分级完全舍弃了手
动分拣。 这极大地节省了劳动力成本。 

基于数据的单板生产可在多个工艺中带来优势
分析仪会生成大量数据， 这些数据很难手动收
集和整理。 通过使用用于干燥线的 R7 分析仪
生成的数据来优化生产， 极大地提高了整个工
厂的生产效率和最终产品的质量。 

收集的数据可引导您轻松且最大限度地提高
单板质量、 生产效率和产能。 您对单板质量更
加确定， 那就表示您知道如何才能生产出尽可
能多的质量等级最高的单板。 这表示利润的最
大化。 

通过将开头提到的视觉、 水份和强度三种主要
分析仪完全进行集成， 您将获得最准确且最全
能的干单板分级解决方案， 以及生产中的精确
测量和分级数据。 

您还可以使用现有的机器来生产创新的产品。 
例如， 这让您能够生产在航空和物流业需要且
需求旺盛的各种轻量型高强度的板材。



准确的视觉分等
•	 这款精确的视觉分析仪将

高分辨率缺陷检测与高级
的分级解决方案相融合， 
提供高精度的单板分级

•	 精确的视觉分等可以降低
后续工艺阶段的不合格率
并提高生产率。

高级的单板强度分级
•	 根据强度、 视觉和水份特

征的组合做出的分级方案
可以获得精度最佳的产品

•	 这也可以改善强度等级
分布， 赋予原材料更多
价值。 

优化干燥机的
速度和产能 

•	 基于分析仪数据的自动干
燥机速度控制可最大限度
地提高干燥机的速度和
产能， 同时保证最佳质量
的可能。 

组合式分级解决方案
•	 分析仪将不同的木材特性测量结果提

供给一个统一的分级平台， 由此进行
决策

•	 在分级中使用多次而非单次测量的
数据， 可以确保获得最佳质量的单板

•	 实际案例
1.	 对表板允许更高的水份含量
2.	 基于强度、 视觉和水份特性的组合， 

改善了强度等级分布。

精确的水份分级带来
更多的干燥产能 

•	 低水平的水份分等解决方
案需要更大范围的余量来
补偿水份分级的不准确性， 
这会导致干燥时间变长和单
板过度干燥

•	 使用 R7 分析仪将余量降
至最低， 从而缩短干燥时
间并提高单板中的平均水
份含量。

从干燥机到旋切线的反馈
•	 可以根据 R7 分析仪为干

燥线提供的数据调整旋切
线工艺参数， 以确保最优
生产和最高质量。 

提高单板质量
•	 当精确测量水份含量并利用 

R7 分析仪中的各种分级功
能时， 可以提高干单板的平
均水份含量并减少过度干燥
的影响。 这可以提高单板质
量并增加盈利， 因为您可以
生产更高质量的单板并最大
限度地减少单板破损。 
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结论：不再仅凭直觉
在干燥线上配备视觉、 水份和强度分析仪， 可以为您提供干燥过程和单板质量
的高价值数据。 这些综合数据可帮助您提高整体产量并优化干燥产出， 从而提高
利润、 节省能耗、 提高原材料出材率和提高单板质量。 

生产智能化的增加可以带来更高利润和更高效的生产。 

“不再仅凭直觉”的格言将引领您的生产。 您不再需要在生产环境中进行耗时的测
试来确定新的分级规则的成效。 而是可以采用离线模拟工具来完成这些工作。 

使用离线模拟工具的三大优势
在生产中测试新的分级理念时， 如果原材料质量有变化， 最终结果可能很难充分
解释。 如果工艺条件中发生不可预测变化， 也是如此。 
 

由于模拟工具与生产分析仪分别执行， 因此不会影响实际的生产决策。 模拟工具
允许您使用自己生产过程中预先保存的单板数据， 将现有方案与修改后方案的质
量分布进行比较。 

模拟运行比在生产环境中运行要快好几倍。 在模拟中使用两个方案可以比测试新
方案的传统方法快至少 20 倍。 这表示可将为期 1 个月的在线测试项目转变为只
需要 36 小时的低风险模拟测试。 

新方案通过模拟工具进行微调和测试后， 就能充分把握其生产效果， 即可投入实
际生产。 不再仅凭直觉。 

生产尽在掌握， 分析数据， 赢在当下！凭借劳特的单板干燥用 R7 分析仪， 即可获
得最佳质量并优化单板。


